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Gelenkartige VerbincLung fur mehrflutige Lei- 
tungen, insbesondere Kraf tf ahrzeug-Auspuf f - 
leitungen 



Die Erfindung betrifft eine gelenkartige Verbindung fur 
mehrflutige Leitungen mit zumindest einer Zwischenwand, 
insbesondere fur Kraf tf ahrzeug-Auspuf f leitungen, wobei 
die beiden zu verbindenden Gelenkhalf ten langs einer etwa 
kalottenformigen Ringflache unter Zwischenlage eines Dich- 
tungsringes aneinanderliegen und relativ zueinander all- 
seits verschwenkbar gefiihrt sind. 

Eine derartige Gelenkverbindung ist durch die DE- 
PS 29 08 367 bekannt, sie kann insbesondere zur bewegli- 
chen Verbindung des Auspuf fkrummers mit einem anschlieflen- 
den Abgas-Hosenrohr verwendet werden, gleicherrnaBen aber 
auch an anderen Verbindungsstellen der Auspuf f lei tung , 
wo Schwenkbewegungen aufzunehmen sind. 
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Zur Leistungs- und Verbrauchsoptimierung wird das Auspuff- 
system auf die Schwingungen der AbgassMule abgestimmt, 
Diese Abstimmung wird bei Gelenkverbindungen flir mthrflu- 
tige Abgasleitungen dadurch beeintrSchtigt, dafl die Zwi- 
schenw&nde zur Bildung getrennter Gaskanaie im Gelenkbe- 
reich je nach Stellung des Gelenkes einen mehr oder we- 
niger groflen Spalt aufweisen. Durch diesen Spalt, der bis 
zu etwa 5 mm betragen kann, s*r5mt unkontrolliert Abgas 
vom einen Kanal in den anderen, verursacht Wirbel und eine 
kritische Temperaturerhohung infolge Aufpralles des heiDen 
Gasstrahles an der Stirnkante der mehr oder weniger weit 
vorstehenden Zwischenwand. Dadurch ergibt sich ein nicht 
unerheblicher Leistungsverlust und auflerdem wird eine hQ- 
here MaterialgUte fUr die Leitungsrohre notwendlg, vor 
allem dann, wenn die Zwischenwand durch eine Verbindungs- 
naht zweier aneinandergepreBter Rohre gebildet wird, wie 
es bei Hosenrohren der Fall is*. 

Wird anstelle einer derar*igen Gelenkverbindung ein Dop- 
pelbalg eingesetzt, so sind zwar die AbgaskanSle vollig > 
voneinander getrennt. Dabei ergeben sich aber erhebliche 
Mehrkosten und auflerdem Einbauprobleme wegen des holi^ren 
Platzbedarf s. 

Hiervon ausgehend, liegt die Aufgabe der vorliegenden Er- 
findung darin, die gelenkartige Verbindung mi* den ein- 
gangs beschriebenen Merkmalen dahingehend zu verbessern, 
dafl sie unter Beibehal*ung der allseitigen Verschwenkbar- 
kei* eine praktisch dich*e Trennung der einzelnen Gaskanale 



auch dann sicherstellt , v/enn sich die Gelenkverbindung in 
der Schwenkstellung befindet. AuBerdem soil sich die Ge- 
lenkverbindung durch langfristig wartungsf reien Aufbau 
und kostengtinstige Herstellbarkeit auszeichnen und ge- 
rauschf rei arbeiten. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemaS dadurch gelost, daG 
die Zv/ischenwand im Gelenkbereich flexibel ausgebildet 
ist und sich spaltfrei an die Zwischenwande der ankorn- 
menden bzw. abgehenden Leitungen anschlieBt, wobei dieser 
AnschluB zur einen Zwischenwand hin durch eine Gleitfiih- 
rung erfolgt, langs der die flexible Zwischenwand bei 
Schwenkbewegungen des Gelenkes in Zwischenwandrichtung 
verschiebbar , quer dazu hingegen unverschiebbar gefuhrt 
ist. 

Durch die in Zwischenwandrichtung verschiebbare Fuhrung 
gleitet die flexible Zwischenv/and bei in dieser Richtung 
erfolgenden Schwenkbewegungen des Gelenkes spaltfrei langs 
der Fuhrung der anschlieflenden Zv/ischenwand, wohingegen 
Schwenkbewegungen des Gelenkes in Querrichtung durch die 
Elastizitat der flexiblen Zwischenwand selbst aufgenommen 
werden und daher eben.falls zu keinem Spalt zvvischen den 
benachbarten Gaskanalen fiihren konnen. Durch die flexible 
Ausbildung der Zwischenwand im Gelenkbereich und durch 
ihren speziellen AnschluB an die eine Zwischenv/and ist 
eine zuverlassige Trennurg der benachbarten Abgaskanale 
unabhangig von der Gelenkstellung gewahrleistet . Dabei 
bleibt der Vorteil der leichten Montage bzw. Demontage 
des Gelenkes erhalten. 

Da die Zv/ischenwand der ankomrnenden bzw. abgehenden Lei- 
tungen ublicherwcise starr ist, empfiehlt es sich, sie im 
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Geienkbereich durch einen Einsatz, also durch ein separa- 
tes Teil, zu ersetzen, das leicht an die gewiinschte Flexi- 
bility und die Abmessungen im Gelenk angepaQt werden kann. 

Um die Trennung der benachbarten Abgaskanale liber den 
ganzen Leitungsquerschnitt sicherzustellen, empfiehlt es 
sich, den flexiblen Einsatz schwertf drmig auszubilden, 
d. h., daB er im Bereich der Gleitfuhrung seitliche Uber- 
stande aufweist, die sich zv/ischen den Gelenkhalf ten hin- 
durch zu dem Dichtungsring erstrecken. 

Ebenfalls ist es zur Sicherstellung einer guten Abdichtung 
empf ehlenswert, dafl der Einsatz nur um seine Horizontail- 
achse abwinkelbar ist, in Fig, 1 alsc nur nach links und 
nach rechts, wohingegen er um seine Hochachse kaum ab- 
winkelbar ist und auch gegeniiber in seiner Ebene auftre- 
tenden Zug- Oder Druckkraften sehr starr ist* Ein diesen 
Anf orderungen gerecht werdender Einsatz ist in Anspruch 17 
naher beschrieben. 

Hinsichtlich der Posi tionierung und Form der Gleitfiihrung 
empfiehlt es sich, dafl sie von der kalottenf ormigen Ring- 
flache ausgeht und ihr in der Krunmiung angepaBt- ist und 
daB der benachbarte Rand des Einsatzes dieselbe Krlimmung 
aufweist. Man erhalt dadurch eine unabhangig vcn der Ge- 
lenkstellung gleichbleibend gute Anlage in Vertikalrich- 
tung der Gleitfiihrung und, eine entsprechend gute Abdichtung. 

Die konstruktive Ausbildung der Gleitfuhrung wird zweck- 
maBig durch ein an der Zwischenwand der einen Gelenkhalfte 
angeordnetes Gleitblech gebildet, das die Zwischenwand 
ggf. U-formig Ubergreift. Durch dieses Gleitblech, das 




axial auf seine Zwischenwand aufgesteckt und eine der Ka- 
lotte angepaBte Kontur aufweisen kann, erhalt man eine ge- 
naue Fuhrungsf lache und es erubrigt sich eine lohninten- 
sive Nachbearbeitung der Zwischenwand-Stirnkante . Zugleich 
v/ird diese Stirnkante, die im Falle von Hosenrohren meist 
eine Schv/eiBnaht aufweist, vor den hohen Temperaturen der 
Abgassaule geschutzt. Es geniigt daher, nur das Gleitblech 
aus hitzebestandigem Material auszuf uhren, wahrend fur die 
v.3iterfUhrenden Rohrlei tungen die bisher ublichen Werk- 
stof f e ausreichen. 

Die Lagesicherung des flexiblen Einsatzes in Querrichtung 
erfolgt zweukmaflig durch seitliche Lav-chen. Sie konnen 
am Einsatz Oder aber am Gleitblech befestigt sein und dem- 
entsprechend erfolgt ihr Ubergreifen zur einen oder zur 
anderen Richtung hin. 

Kommt es aui eine besonders hermetische Abdichtung an, 
so konnen sich die seitlichen Laschen liber die gesamte 
Lange des Einsatzes, also von Rohrwand zu Rchrwand, er- 
strecken. Dadurch wird die Beruhrflache zwischen dem Ein- 
satz und der Gleitfuhrung zu beiden Seiten verschlossen. 

Zum Ausgleich von teilweise erheblichen MaBtoleranzen und 
von Setzungserscheinungen, die das Gelenk im Laufe der 
Zeit durchmacht, empfiehlt es sich, den flexiblen Einsatz 
auch in Axialrichtung der Rohrleitung verschiebbar zu 
fuhren. Dies kann in der V/eise erfolgen, daB der Einsatz 
in der bereits genannten Gleitfuhrung zusatzlich auch 
axial verschiebbar gefuhrt v/ird, wobei die seitlich uber- 
greifenden Laschen zumindest um das fiir seine Axialver- 
schiebbarkeit notwendige MaB uberstehen, um die geforderte 
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Spaltf reiheit zu gewahrleisten. Der Anschlufl zur anderen 
2wischenv;and kann in diesem Falle starr sein. 

Stattdessen kann die axiale Verschiebbarkeit auch derart 
herbeigef iihrt v/erden, dafl der AnschluB des flexiblen Ein- 
satzes zur anderen Zwischenwand hin nicht starr ist, son- 
dern durch einen in der zugehdrigen Gelenkhalfte angeord- 
neten Schiebesitz erfolgt , in dem der Einsatz axial ver- 
schiebbar ist. Dieser Schiebesitz kann durch ^ine Leiste 
mit U-formigem Cuerschnitt gebildet sein, die an die Zwi- 
schenwand der anderen Gelenkhalfte anschliefit und mit 
ihren Seitenwanden den flexiblen Einsatz wiederum um das 
fiir seine Axialverschiebbarkeit notwendige Ma 3 uberdeckt. 

Bei beiden Varianten fur die axiale Verschiebbarkeit des 
Einsatzes kann er seitlich in axial verlauf enden, ihn 
ubergreif enden Fuhrungen stecken. Dadurch wird die Dicht- 
heit langs der Rohrinnenwand erhoht. 

Zur Vereinf achung der Montage, um namlich ein Hei^au^rut- 
schen des Einsatzes aus seiner Gelenkhalfte zu verhindern, 
kann er durch eine ortliche Wellung, durch Mocken u. dgl. 
in dem zuvor genannten Schiebesitz verklemmt v/erden. 
Diese Verklemmung braucht nur sehr schv/ach zu sein, damit 
sie die in eingebautem Zustand erwilnschte Anlage des flexi- 
blen Einsatzes an der Gleitfuhrung nicht beeintrachtigt . 
Dabei besteht auch die Moglichkeit, daB der Einsatz federnd 
mit seiner Gleitfuhrung verspannt v/ird. Dies ist insbe- 
sondere dann von Bedeutung, venn der flexible Einsatz 
bei bestimmten Einbauf alien aufgrund , seines Eigengewichtes 
bestrebt ist, von der Gleitfuhrung abzuheben. 
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Zur ;'Ootc?':%;:'oi:. ; .jcroi' Monty e:::p."iehit, es sicl , Insbeson- 
r.lere 'Iopd, v/enri «.:er flexible Einsatz in c : i.ne!:i Gu.Vleil ange 
oranet i s t , da 3 s c i. n o F u h r u n g e n u n d g g f . a i e U - f o r : n i ,; , c Lei 
Gte in einer HUJ.se muntierL sind, die ihrerseits 1 1 l einer 
cnisprechenden Ausdrehung der zuvehurigen Gelenkhal f te 
angeo rdnot i st . 

Fur die konstruktive Ausbildung des flexiblen Einsatzes is 
es besonders vortc illiaf t , wenn er aus gepretttem Drahtge- 
stricke, -geflccht Ouer -gewebe besteht. Laufen die Ge- 
stricke-, Geflechts- Oder Gewebefaden in Axialrichtung der 
Gelenkverbindung, die Drahtmaschen also in radialer Rich- 
tung, so wird dadurch die durch Ra.ffen des Gestricke-, 
Geflechts- Oder Gewebestrumpf es ^ebildete V/ard angular 
ieichter beweglich, und zwar nur in derjenigen Richtung, 
wie es bei Gelenkbewegun^^n quer zur Zwischenvand ge- 
v/unscht ist. Es liegt aber gleichennaflen im Rahmen der Er- 
findung, den flexiblen Einsatz aus gepreBten kurzen Fasern 
lierziistelier: , v/obei sich durch bevorzugte Oricntierung der 
Fasern ebenfalls die gewiinschte unterschiedliche Biegestei- 
figkeit in Langs- und uuerrichtung herdeifuhren lai3t. 

Zur Verbesserung der Gleiteigenschaf ten kann der flexible 
Einsatz zusatziich ein Material aufv/eisen, das liber gute 
Glei tlagereigenschaf ten verfugt. Dabei besteht auch die 
Moglichkeit, inn nit trockenen Sch-nierstof f en zu versetzen 
Hinsichtlich der verschiodenen Ausf uhrungsmoglichkei ten de 
geprei3ten Gestrickes, Gefiechtes Oder Gewebe s wird auf die 
DZ-OE 29 OS 3^7 vervdesen. 

Es liegt aber selbstverstandiich i:n Rahmen der Erfindung, 
den Einsatz auch aus anderen Materialien herzustellen. 

Zur icsbaren Verbindung und elastischen Verspannung der be 
den Gelerikhaif ten hat es sich schlieBlich als zweckraaHig e 
v/iesen, :;;ehrere an- au3eren Umfar.g angreifende Federelement 
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Ein AusfUhrungsbei spiel cier Erfindung wird nachstehend an- 
hand der Zeichnung beschrieben; dabei zeigt: 

Fig. 1 die Gelenkverbindung im Axialschnitt und 

Fig. 2 dieselbe Gelenkverbindung in einem um 90° 
verdrehten Axialschnitt. 

Im AusfUhrungsbel spiel ist eine zweiflutige Auspufflei- 
tung dargestellt, bei der die beiden vom Zylinderkopf kom- 

(. menden Auspuffrohre des GuflkrUmmers in einer Gelenkhalfte 1 

zusammenlaufen. Diese ragt mit einem zylindrischen Fort- 
satz 2 in eine Aufnahme 3 der anderen Gelenkhalfte 4 4 mit 
zwei weitergehenden Leitungen 5 hinein. Der Fortsatz 2 
bildet mit einem zuriickversetzten, umlaufenden Bund eine 
ringfSrmig umlaufende Stufe, in welche ein Dichtungs- 
ring 6 eingelegt ist. DemgegenUber ist die Aufnahme 3 als 
kugelkalottenformige Innenfiache und Gegendichtflache 
ausgebildet, lSngs der die obere Gelenkhalfte 1 mitsamt 
dem Dichtungsring 6 schwenkbar gelagert ist. Die Verbin- 
dung der beiden Gelenkhalf ten erfolgt liber radiale Bunde V 
und 8, die durch losbare Federelemente 9 und 10 elastisch 

' gegeneinander verspannt sind. 

Wie Fig. 2 zeigt, ist die Gelenkhalfte 1 des GuBkriimmers 
einschlieSlich der Zwischenwand 1a innen ausgedreht und 
eine passende zylindrische Buchse 11 eingesetzt. In der 
Blichse 11 ist ein Schiebesitz in Form eines Rahmens 12 
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mit U-formigem Querschnitt angeordnet, in dem ein flexi- 
bler Einsatz 13 axial verschiebbar gefUhrt ist. Der Rah- 
aen 12 besteht aus einer quer verlaufenden Leiste 12a, 
die sich an die Zwischenwand 1a anschlieBt und aus axialen 
PUhrungen 12b und 12c, die axial entlang der Innenwand 
der BUchse 11 verlaufen und den Einsatz 13 ebenso wie die 
Leiste 12a beidseits Ubergreifen, 

Das freie Ende des Einsatzes 13 ist in seiner bogenfor- 
aigen Kontur an die kalottenf ormige Gegendichtf l&che 3 
angepaBt und ragt beidseits in den Zwischenraum zwischen 
dem Fortsatz 2 und der Gegendichtf ISche 3 radial hinein, 
so dafl eine spaltfreie Trennung der beiden Abgaskanale 
der Kupplungshaifte 1 herbeigeflihrt ist« 

Die untere KupplungshMlf te 4 ist im AusfUhrungsbeispiel 
als Hosenrohr dargestellt, bei dem die innen zusammenlau- 
f enden RohrwSnde der benachbarten KanSle stirnseits mit- 
einander verschweiBt sind und als Zwischenwand 4a fun- 
gieren« Die Stirnkante dieser Zwischenwand kann selbst 
als Gleitflache mit dem Einsatz 13 korrespondieren. 
GUnstiger ist es jedoch, diese Stirnfiache unbearbeitet 
zu lessen und hierauf ein Gleitblech 14 aufzusetzen, das 
an seiner Oberseite die entsprechende bogenf ormige Kontur 
aufweist und damit beidseits bis zu dem Dichtungsring 6 
ISufto Auflerdem weist dieses Gleitblech 14 heruntergezo- 
gene SeitenwSnde auf , mit denen es die Zwischenwand 4a 
Ubergreift* Es kann durch VerschweiSen an der Kupplungs- 
haifte 4 festgelegt werden. 
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Damit der Einsatz 13 stets in f luchtendem Anschlufl an dem 
Gleitblech 14 gehalten wird, weist er beidseits nach unten 
ragende Laschen 15 und 16 auf, die das Gleitblech 14 
Ubergreifen, SelbstverstSndlich kommt stattdessen auch 
eine andere f ormschlUssige Verbindung in Betracht, die die 
Beweglichkeit des Einsatzes 13 in der Zwischenwandebene 
erlaubt, senkrecht hiarzu Jedoch blockiert. Auch konnen 
die Laschen 15 und 16 dadurch ersetzt werden, dafl man ein 
Gleitblech 14 verwendet, das einen H-f8rmigen Querschnitt 
aufweist und somit selbst die FUhrung des Einsatzes 13 
in Querrichtung Ubernimmt. 

Sofern die vorstehenden Kanten der Laschen 15 und 16 st3- 
rend sind, kann der Einsatz 13 am Verbindungsbereich mit 
den Laschen eine geringere Wandstarke aufweisen, so dafi 
sich ein f lSchenbUndiger Ubergang ergibt, 

Der Einsatz 13 besteht aus einem gestauchten Gestricke- : 
strumpf aus Edelmetalldraht. Seine Wellung verlauft quer 
zur Gasstromung. Dadurch wird der Einsatz 13 angular 
leichter beweglich. 

Im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel geniigt das Eigenge- 
wicht des Einsatzes 13, um eine genligend dichte Anlage 
an dem Gleitblech 14 herbeizuflihren. Zusatzlich besteht, 
insbesondere bei anderen EinbaufSllen die Moglichkeit, 
zwischen der oberen Leiste 12a des Rahmens 12 und dem Ein- 
satz 13 ein Federelement vorzusehen, das fUr eine dauer- 



BNSDOCID:<pE 8422397U1> 



(13 626) 



hafte Anpressung an das Gleitblech 14 3orgt. 
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ZUSAMMENFASSUNG 



Gelenkartige Verbindung ftlr mehrflutige Lei- 
tungen, insbesondere Kraftf ahrzeug-Auspuff- 
lei tungen 



Die Erfindung betrifft eine gelenkartige Verbindung ftir 
mehrflutige Lei tungen mit zumindest einer Zwischenwand, 
wobei die beiden GelenkhSlften langs einer etwa kalotten- 
fSrmigen Ringflftche relativ zueinander verschwenkbar sind. 
ErfindungsgemSQ ist die Zwischenwand im Gelenkbereich 
flexibel ausgebildet und schlieflt sich spaltfrei an die 
Zwischenw&nde der ankommenden bzw. abgehenden Lei tungen 
an, wobei dieser AnschluB zur einen Zwischenwand hin durch 
eine Gleitftihrung erfolgt, lSngs der die flexible Zwischen- 
wand bei Schwenkbewegungen in Zwischenwandrichtung ver- 
schiebbar 9 quer dazu Jedoch unverschiebbar geftlhrt ist« 
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Scftutzanspriiche 



1 . Gelenkartige Verbindung fur mehrflutige Leitungen mit 
zumindest einer Zwischenwand, insbesondere fur Kraftfahr- 
zeug-Auspuf fleitungen, wobei die beiden zu verbindenden 
Gelenkhalf ten langs einer etwa kalottenf ormigen Ringflache 
unter Zwiscbenlage eines Dichtungsringes aneinanderliegen 
und relabiv zueinander allseits verschwenkbar gefuhrt 
sind, 

dadurch gekennzeichnet , 

daB die Zwischenwand (13) im Gelenkbereich fle:cibel aus- 
gebildet ist und sich spaltfrei an die Zwischenwande (1a, 
4a) der ankommenden bzw. abgehenden Leitungen anschlieflt, 
wobei dieser AnschluB zur einen Zwischenwand (4a) hin 
durch eine Gleitfuhrung (14, 15, 16) erfolgt, langs der 
die flexible Zwischenwand (13) bei Schwenkbewegungen des 
Gelenkes in Zwischenwandrichtung verschiebbar , quer dazu 
hingegen unverschiebbar gefuhrt ist, 

2. Verbindung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Zwischenwand durch einen flexiblen Einsatz (13) 
gebildet ist. 
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3. Verbindung nach Anspruch 2, aadurch gekennzeichnet, 

dai3 der flexible Einsatz (13) schwertf ormig ausgebildet ist. 

4. Verbindung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 

dafl die flexible Zv/ischenv/and (13) nur urn ihre Horizontal- 
achse (in Fig. 1 nach links und rechts) abwinkelbar aus- 
gebildet ist. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Gleitfuhrung (14, 15, 16) von der kalottenf drrnigen 
Ringflache ausgeht und ihr in der Krummung angepafit ist. 

6. Verbindung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Gleitfuhrung (14, 15, 16) ein an der Zv/ischen- 
v/and (4a) angeordnetes Gleitblech (14) aufweist. 

7. Verbindung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, 

daB die flexible Zv/ischenv/and (13) durch seitlich ubergrei- 
fende Laschen (15, 16) auf dem Gleitblech (14) in Uuerrich- 
tung gehalten ist. 

S. Verbindung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,"' 5 ' 
daB sich die Laschen (15, 16) liber die gesamte Breite der 
flexiblen Zwischenv/and (13) erstrecken, 

9. Verbindung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Gleitblech (14) die Z\ ischenwand (4a) U-f ormig 
ubergreif t . 

10. Verbindung nach den Anspriichen 2 und 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl der Einsatz (13) zusatzlich auch in 
Axialrichtung der Rohrleitung in der Gleitfuhrung (14, 
1 5, 16) gefiihrt ist, wohei die seitlich ubergreif enden 
Laschen (15, 16) zumindest urn das fur seine Axialvcr- 
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schieubur'ic i i. r;otv/ond.;.^o MaL ubcTS^cl'icn. 

11. Verbindung nach clne ! n cler Anspriiche 2 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet, da3 der AnschluO des Einsatzes (13) zur 
anderen Zwischenwand (1a) bin durch einen in der zugeho- 
rigen Gelenkhaifte (1) angeorcineten Schiebesitz (12) er- 
folgt, in de-:i der Einsatz (13) axial verschiebbar gefuhrt 
ist. 

12. Verbindun^ nach Anspruch 11, dadurch gekennzeich- 
net, dai3 der Schiebesitz (12) durch eine Leiste (12a) 
mit T J-f oi^nigem. Uuerschnitt ^ekildet ist, die an die Zwi- 
schenwand (1a) der zugehori gen Gelenkhaifte (1) anschlieBt 
und mit ihren Seitenwanden den flexiblen Einsatz (13) 
zumindest urn das .fiir seine Axial verschiebbarkeit notv/en- 
dige Hafl uberdeckt. 

13. Verbindung nach einem der Anspriiche 2 bis 12, dadurch 
geicermzeichnet, dafi der Einsatz (15) seitlich in axial 
verlauf enden, ihn ubergreif enden Fuhrungen (12b, 12c) 
steel: t. 

14. Veroindu'^ nach Anspruch 12, dadurch gekennzeich- 
net, da;3 der Einsatz (13) durch ortliche V/ellung, Wocken 
od. dgl. in dem Schiebesitz (12) verklemmt ist. 

15. Verbindung nach einem der Anspriiche 2 bis 14, da- 
durch gekennzeichnet, dafi der Einsatz (13) federnd rait der 
GleitfUhruns (14, 13, 16) verspannt ist. 

16. Verbindung nach Anspruch 12 unc 13, dadurch gekenn- 
zeichnet, dai3 die Fdhrungen (12c, 12c) und ggf. die U- 
forr:iige Leiste (12a) in einer Huise (11) montiert sind, 
die ihrerseits in einer sntsprechenden Ausdrehung der 
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zu^ehiiri^en Golcnkhalfte (1) angeordnc- 1. ixt* 

17, Verbindung nach einem der Anspruche 2 bis 1b, da- 
durch gekennzeicnnet , dafi der Einsatz (13) aus geprefitem 
Drahtgestricke, -geflecht Oder -gewebe oder aus kurzen 
Fasern besteht. 

18. Verbindung nach einem der Anspruche 2 bis 17, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Einsatz (13) zuinindest teil- 
weise aus Material mit Gieitlagereigenschaf ten besteht, 

19 # Verbindung nach einem der Anspruche 2 bis 1*?=, da- 
durch gekennzeichnet, da.3 der Einsatz (13) mit einem hoch- 
temperaturbestandigen Trockenschniierstoxf versetzt ist. 

20, Verbindung nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daO die Gelenkhalf ten (1, durch 
aufien angreifende Federelemente (9, 10) losbar miteinander 
verspannt sind* 
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